Monteringsvejledning

1. Afgangsreret i soklen afrenses for urenheder, og
torres derefter af. Varm afgangsrsret lidt med
varmepistolen efterfalgende for at gore
monteringsprocessen nemmere.

2. Mial derefter sokkelbredden og pafer méilet pa
sokkelforingen fra 110 mm enden, sa der ikke bliver
pafert siliconemasse uden for soklens bredde.
Derefter dbnes de medfslgende siliconetuber, og der
pafores derefter 4-5 gange omgange silicone som vist
pé billedet.

3. Nir siliconemassen er ﬁﬁfﬂrt sokkelforingen,
”skrues” sokkelforingen ind i det gamle afgangsrer.

4. Varm derefter med varmepistolen pasat et 90 cm
langt bl=seror.

- Ved en 110 mm sokkelforing skal varmepistolen
indstilles til 300 grader.

Varm derefter frem og tilbage i sokkelforingen i ca.
2-3 min. Undervejs i processen kan det evt. forsages
at dreje sokkelforingen. Nar denne ikke kan drejes
leengere, er foringen monteret.

- Ved en 160 mm sokkelforing skal varmepistolen
indstilles til 500 grader.

Varm derefter frem og tilbage i sokkelforingen i ca.
4-5 min. Undervejs i processen kan det evt. forseges
at dreje sokkelforingen. Nar denne ikke kan drejes

lzengere, er foringen monteret,
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HUSK, siliconemassen vil stadig veere
flexibel i lidt tid, pga. af varmen,

( Til 110 og 160 mm sokkelforing )

5. Nér fastmonteringen af sokkelforingen er
fuldfert, skal foringen ekspanderes pa bagsiden af
soklen, s videre rorfering er muligt.

- Ved en 110 mm sokkelforing males 12 cm fra
bagsiden af soklen eller afgangsreret, derefter
skaeres det overskydende fra.

Derefter indstilles varmepistolen med blasersret til
300 grader, og det 12 cm ror opvarmes, til det
opnar en bled kondistens.

- Ved en 160 mm sokkelforing méales 17 cm fra
bagsiden af soklen eller afgangsroret, derefter
skaeres det overskydende fra.

Derefter indstilles varmepistolen med blzesergret til
500 grader, og det 17 ¢m ror opvarmes, til det
opnir en bled kondistens.

6. Straks efter bladgeringen af roret, tages
ekspansions dornen og presses ind i rgret.
Herefter ekspanderes reret til 110 eller 160 mm.
Lad dornen sidde i ca. 2 min. sa reret kan afksle.

7. Efter roret har afkelet, skal dornen udtrasekkes.
Dette skal gores med aftraekkeren.

Aftrakkeren monteres ved hjzlp af at losne
matrikken, og udtrzekke bolten pa dornen.
Herefter kan aftraekkeren paseettes dornen, og
bolten indsaettes igen og metrikken spsendes.

Drej derefter med hindtaget pa aftraekkeren, til
dornen er afmonteret.

Nu er sokkelforingen monteret og arbejdet kan
forseette.



Monteringsvejledning
HL Pakning

Udgravning

1. Der skal veere min. 25 cm. fra rorkant til sider og
bund i udgravningen.

Stattebasning

4. Aftag papir fra muffepakningen og paseet denne
fra spidsenden af kloakreret og indefter. Husk et
lille overlap. (Korrekt leengde afmales og afklippes
inden papiret fjernes).

Hvis den indvendige diameter pa tilkoblingsroret er
mindre end 100 mm. pasettes foruden rerbesning-
en, en lille stottebesning. Stettebesningen skubbes
ind over rerbesningen til den har kontakt med
krympemuffen, saledes at den stotter og sikrer den
feerdige muffes placering i forhold til tilkoblingsre-
ret.

2. Spidsenden af roret renses for ler og jord, berstes
eller afvaskes. Er betonreret (tilkoblingsreret) dér-
lig i spidsenden afsaves et passende stykke til roret
har en jevn overflade, reif derefter roret i enden.
Sav evt. rgret over med en vinkelsliber med dia-
mantklinge.
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3. [ndset derefter rarbosning i spidsenden af roret.
Besningen virker som styr og centrering af muffen.

5. Nedkrympningen foretages med en gasbrasnder
med et 50 mm. briendehoved. Der nedlkrympes
med blod flamme, jaevat hele vejen rundt, til der
kan ses tet kontakt med roret i hele “krympeomri-
det”.



Monteringsvejledning
HL Pakning

3 cm udskeering pa langs

Udskering til hindtag

6. Bosningen udtages efter ca. 5-10 min. Muffen er Besningen er et ca. 50 cm. lang ror, som er slidset
feerdig og arbejdet kan fortsettes. op sd reret passer indvendig i tilkoblingsreret.
Oprindelig diameter = diameter pd muffens smalle
ende.
Ca.Zcem

En stottebosning er en lille ring af PVC, som er rei-
fet i den ene ende.




teringsvejledning

Til: Septor T Muffe, 110 mm og 160 mm. Indvendig

Med Gasbrender

1. Spidsenden renses indvendig for
Koaksnavs og revet torres derefter
med svag varme.

Er tilkoblingsreret dérligt, afkaves

et pagsende stykke.

2. Den vedlagie siliconetupe dbnes,
og der péssettes mufffen to omgange
silicone som vist pé billedet.

Der bruges ca 1 tupe pr. muffe,

3. Nﬁr S- . 0 e »|-.‘;, enerpﬁsat
muffen, "slﬂues muffen ind i
tilloblingsreret.

4. Varm derefler med en gasbreender
ca. 3 gange frem og tilbage
a2 til 3 sekunder.
Derefter udvider nuffen sig og
presser siliconemassen ud i alle
huller i tilkoblingsroret.
Varm ikke pé det yderste stykke af muffen.

5. Efter ca 5 min kan arbejdes forseettes

Med Varmepistol

1. Spideenden renses indvendig for
kloaksnavs, og reret terres derefter
med svag varme,

Er tilkoblingsroret dérligt afsaves et
passende stykke.

2. Den vedlagte siliconetupe dbnes,
og der pissettes muffen to omgange
silicone som vist pd billedet.

Der bruges ca 1 tupe pr. muffe.

3. Nér siliconepakningen er pisat
mnffen, "skrues” nuffen ind {
tilkoblinggroret,

4, Varm derefter med varmepistol, pdsat

et blzeserhoved.

Der varmes med fuld styrke,

Der varmes langsomt frem og tilbage.

= En 110 mm, ca 2 min,

- Bn 160 mm, ca 4 min.

Derefter udvider muffen sig og

presser derefier siliconemassen ud

i alle huller i tilkoblingsraret,

Varm ikke p8 det yderste stykke of muffen.

5. Effter ca 5 min kan arbejdes forswmties




vionteringsvejieqning
( Til ekspansionsmuffe 200/188, 250/234 og 315/290 )
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1. Tilkoblingsreret renses indvendig for kloaksnavs

og terres derefter ved svag varme med en
gasbrzender, pasat et 50 mm brandehoved.

2. Ekspansionsmuffen er leveret med 2 forskellige
sterrelser gummeringe,.
Der bruges blot den sem passer bedst.

3. Nar det bedst passende gummiring er valgt,
paszettes denne pi den reifede del af ekspansions-
muffen.

Derefter presses muffen ind i titkoblingsroret og
gummiringen vil under processen rulle ind til ca.
midt pa ekspansionsdelen.

4, Dernzest skal der bruges en passende kloakbold
eller spzerreballon, samt et passende styklke filt.
Kloakbolden skal have en storrelse sa denne kan
presse ekspansionsmuffen ud til tilkoblingsrorets

indvendige diameter. Filtens sterrelse skal kunne na

rundt om kleakbolden ca. 3 gange.

Dette er fordi varmen ikke skal beskadige
kloakbolden.

For at spare tid senere i monteringen kan bolden
blzses op, si den ca. mangler 2 cmiatniu
tilkoblingsrerets indvendige diameter.

5. Varm derefter ved svag varme med
gasbranderen inde i ekspansionsmuffen.

Husk at varme hele ekspansionsdele lige meget.
Den gverste del behsver ikke si meget direkte
varme, da varmen automatisk vil stige til vejrs.
Denne proces tager ca. 3 - 4 min.

6. Straks efter opvarmningen af ekspansionsmuffen
indsettes kloakbolden pasat filt.

Midten af bolden skal sidde midt for
ekspansionsdelen.

&
7. Derefter blaeses kioakbolden op si den danner
tryk mod ekspansionsmuffen.
Dette vil fi muffen til at ekspandere ud til
tilkoblingsraret.
Undervejs kan trykket eges en smule.
Efter ca. 2-3 min. kan kloakbolden afmonteres og
det gvrige arbejde kan forsaettes.



